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Otevirame budoucnh

/

CNC soufadnicové méfici stroje, které se pfizpUsobuiji
meénicim se podminkam.

Novy stroj CRYSTA-Apex V PLUS 500/700/900 je Spickou v oblasti inovaci soufadnicovych méficich strojli (SMS), a to diky vynikajici presnosti,
pokrocilym funkcim a provéfené spolehlivosti. Rozsifeny rozsah teplot, pfi kterych je zarucena presnost, nyni umoziuje instalovat stroj
CRYSTA-Apex V PLUS i v jiném prostredi, nez jsou méfici mistnosti s fizenou teplotou.

Nova fada SMS stroji CRYSTA-Apex V PLUS nabizi efektivnéjsi méfici operace, snizeni naklad( a minimalizaci dopadu na Zivotni prostedi.
Nova generace CRYSTA Apex-V otevird novou cestu k budoucnosti fizenf kvality.

Spolehlivé vysledky
méfeni

Snizené provozni

Zkrécena celkové
naklady éfeni

Ekologick
doba méfeni 50

Setrny

CRYSTA-Apex V PLUS574 CRYSTA-Apex V PLUS7106 CRYSTA-Apex V PLUS9108
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V prostfedi vyrobnich dilen se feSi mnoho problémd...

Problém

O w Chcete sniZit provozni naklady

Chcete snizit provozni naklady spojené s klimatizovanim méfici mistnosti na teplotu 20 °C
a s pfivodem vzduchu do hlavni jednotky SMS. Také chcete pFispét ke snizenf emisi CO,

snizenim spotfeby energie.

e Zarucena prresnost v sirokém rozsahu teplot

Vyfe$eno pomoci

Podrobné informace

¢ Teplotni kompenzace v redlném case naleznete na stranach 6 a 7

V PLUS!

e Funkce snizovéni spotfeby vzduchu

Problem ™ n1ate nedostatek personalu

O 2 Chcete snizit pocet hodin vénovanych kontrole

Chcete zkrétit nejen dobu trvani méfeni, ale také dobu nutnou k realizaci méfeni, jako je doba
potiebna k teplotni aklimatizaci a pfepravé kontrolovanych predmétl. Také byste radi védéli,

jak vyfesit problém s nedostatkem pracovnich sil.

e \lysokorychlostni skenovani s vyuzitim hodnot profilu z modelu dilu
VyfeSeno pomoci * Teplotni kompenzace v reélném ¢ase Podrobné informace
V PLUS! o AZ ttyfi role zastavané jednim strojem naleznete na stranch 8 a 9.

o MICAT Planner, software pro automatické vytvareni méficich programd

Problém

O 3 Chcete zvy3it produktivitu

Potfebujete naléhavé zlepsit produktivitu.
Chcete zvysit vykonnost pfehodnocenim zplsobu méfent.

Vyfeéeno pomoci * Vysoce presneé bodové méfeni Podrobné informace
naleznete na strané 10.

V PLUS! o Funkce nastaveni potatecniho bodu teplotnf roztaznosti
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Potykate se s nékterou z téchto otazek?

Problém — Chcete presné a efektivné méfit obrobky slozitych

O 4 tvar(

U obrobkU slozitych tvard, jako jsou ozubena kola, lopatky turbin a vackové htidele, neni mozné
méfit viechny rozméry pomoci béznych méficich nastroji. Chcete védét, jak tyto pfedméty méfit
presné a efektivné.

*  Funkce nepfetrzitého skenovani

VyfeSeno pomoci

Podrobné informace

¢ Podpora vice typd sond naleznete na strané 11.

V PLUS!

o Otocny stdl

Problém

O 5 Chcete zvysit provozni rychlost

Chcete zvysit produktivitu maximalnim vyuzitim svého zafizeni.

VyfeSeno pomoci

o Quick Launcher Podrobné informace
V PLUS! naleznete na strané 12.

Problém

O é Chcete zajistit spolehlivé pouzivani po instalaci

Podrobné informace
naleznete na strané 13.

VyfeSeno pomoci

o Jedinecny systém podpory spolecnosti Mitutoyo

V PLUS!
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Chcete snizit provozni naklady
Problém

O ,‘ Vyreseno pomoci CRYSTA-Apex V PLUS!

Rada strojii CRYSTA-Apex V PLUS snizuje provozni naklady diky rozsifenému rozsahu
teplot, pfi kterych je zarucena pfesnost a funkci omezovani spotieby vzduchu.

Dosahuje Sirokého rozsahu teplot, pfi
kterych je zaruCena pfesnost

Je pouzita nova konstrukce, ktera zabrafiuje deformaci i v pfipadé zmén teploty,

diky cemu? je rozsifen rozsah teplot, pfi kterych je zarucena pfesnost, na 15 az

30 °C. Standardni teplota prostfedi pro méfenf délky je nastavena na 20 °C,

avsak diky pouzitf teplotni kompenzace v redlném case Ize i v 1été stroj pouzivat

Chyba (um)

v prostiedich s teplotou az do 28 °C. To snizuje naklady spojené s provozem a

fizenim klimatizacnich systémd. Kromé toho Ize v piipadé, kdy je teplota prostredi

e o - , - . B
na pracovisti mezi 15 a 30 °C a dochézi pouze k malym zménam teploty, stroj 50 a0 6w a0 Tom 120 1400 160
instalovat a pouzivat pfimo na tomto stanovisti bez nutnosti vybudovani méfici Meens délka/ prostorovy smér (mm)

mistnosti.

Rozsah teplot, kdy je zarucena presnost

Porovnani méfeni s teplotni kompenzaci obrobku a bez kompenzace (rozte¢ otvorti)

Teplota obrobku Teplotu obrobku Ize zaznamenavat
40,0 = v redlném Case a zohlednit ve vysledcich
35,0 ~=~ Bez kompenzace - 350 méfeni
' —+— S kompenzaci ' '
30,0 —— Teplota obrobku o 300 o
25,0 - 250 Roztec otvord

20,0 - 20,0
15,0

Bez - 150
100 kompenzace 1 100
5.0 -4 50

0,0 i i ——ro 0,0
Velikost chyby T2 3 4 5 6 7 8 9 1011 12 13 14 15 1
(pm) Cyklus (cca 4 min/cyklus) (Q)
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Funkce snizovani spotieby vzduchu, ktera minimalizuje
zbytecnou spotfebu vzduchu a snizuje spotiebu energie

Kdyz je SMS nastaven do rezimu ECO, aktivuje se funkce omezovani spotfeby vzduchu, ktera vypne servomotory
a pfrerusi spotfebu vzduchu na dobu, kdy je stroj v pohotovostnim rezimu a ¢eké na provedeni méfeni. Po
obnoveni méfeni se automaticky obnovi pfivod elektrické energie a vzduchu, tim se snizuje spotieba energie

a minimalizuje spotfeba vzduchu.

Dobu ¢ekani pred aktivaci rezimu ECO mlZete nastavit.

ECO rezim

Normalni

rezim s} $
—o
v v

ts

Ekologicky Setrny CNC soufadnicovy méfici stroj pfispivajici ke
snizeni emisi CO,

Tento SMS nejen snizuje spotfebu energie, ale také pfispiva ke snizenf emisi CO,. Jako iniciativa zaméfena na
dosazenf udrzitelné spolecnosti je také ucinny pfi zvySovani a podpofe povédomi o Zivotnim prostiedi.

=) (&
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Mate nedostatek personalu
Problém Chcete snizit pocet hodin vénovanych kontrole

O 2 Vyreseno pomoci CRYSTA-Apex V PLUS!

Zrychlenim méfenti a snizenim nutného Usili, zkracenim potiebné doby prace
a doby cekani tento SMS podporuje zvy3eni efektivity prace a zkraceni doby
méreni. To pomaha fesit problémy s nedostatkem pracovnich sil a pfispiva ke
zlep3enf produktivity na pracovisti.

Zkracuje dobu méfeni diky skenovani podle

navrzenych hodnot v kombinaci s vynikajici
rychlosti a zrychlenim pohonu

Stroj CRYSTA-Apex V PLUS provédi nejen vysokorychlostni méfeni s maximalni rychlosti d
posuvu 519 mm/s a maximalnim zrychlenim posuvu 2 309 mm/s?, ale také umoziuje

provadét vysokorychlostni skenovani rychlosti az 120 mm/s pfi skenovacim méfeni 2D/3D

jmenovitych dat. To umoziuje méfit obrobky slozZitych tvar( vysokou rychlosti bez ztraty

presnosti, diky Cemuz se doba méfenf jesté vice zkrati.

Méfeni ihned po zpracovani,
bez nutnosti teplotni
aklimatizace

Funkce teplotni kompenzace v redlném case minimalizuje
chyby zpdsobené zménami teplot. Neni zapottebi zadna
doba na teplotni aklimatizaci, méfeni Ize provadét okamzité.
Navic Ize stroj instalovat v bézné klimatizovaném prostedi,
o7 snizuje naroky na pracovni Usili a dobu pfemistovani,
které by jinak byly nutné k prepravé zkousenych predmétl

do méfici mistnosti s fizenou teplotou.

Méfici mistnost:

20
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AZ Ctyfi role zastavané jednim strojem
Pfispiva k pracovni efektivité

Pfidanim softwaru pro analyzu ozubenych kol, softwaru pro méfeni

3 . . ¥ . TS M " Softwe éreni profild
kontur a sondy pro méfeni drsnosti (ve volitelné pislusenstvi) Ize [ e
el

Sonda pro méfeni drsnosti

jeden stroj pfizpUsobit ¢tyfem funkcim: méfeni rozmérd, méfenti
tvaru, méfenf ozubenych kol a méfeni drsnosti. To snizuje pracovni
naro¢nost a prostorové naroky a eliminuje potfebu prestavby, ¢imz
se zkracuje doba potfebné prace. Neni nutné se ucit obsluhovat vice
méficich strojd, coz prispiva ke zmirnéni problému s nedostatkem

pracovnich sil.

T Kazdy maze snadno vytvafet vysoce
4 kvalitni méfici programy

Software MiCAT Planner umoziiuje automatické vytvarent

méficich program( odborné trovné pomocf intuitivniho

ovladani. K vytvafent vysoce kvalitnich program0 jej mUze Snadné pouziti, Zkraceni pracovni Vysoce
nevyzaduje zadné doby a lepsi kvalitni méfici
pouzit kazdy. Vzhledem k tomu, Ze se méfici program odborné znalosti provozni rychlost programy

vytvaii z 3D CAD modelu, mize byt vytvoren jesté pred
dokoncenim méfeného dilu, coz vyrazné zkracuje dobu
nutnou k realizaci méfenf. Vytvoreny méfici program nejen
zabranuje tomu, aby se sonda pokousela projit obrobkem
vcetné pripravku, ale také zohledfiuje celé méfeni a zajistuje
co nejkratsi moznou dobu provadéni, coz vyrazné pfispiva

ke zvy3eni produktivity.

Podrobné informace o softwaru naleznete na strané 17.
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Problém Chcete zvysit produktivitu

O 3 Vyreseno pomoci CRYSTA-Apex V PLUS!

Kromé vysoké presnosti maximalni pfipustné chyby méfeni délky,
EO, MPE = (1,8 + 3L/1 000) um lze diky Siroké Skale méFicich metod
a technologii teplotni kompenzace provadét stabilni méfent.

Stabilnf opakovatelnost diky vysoce %
pfesnému bodovému méfeni

Kdyz se hrot sondy dotkne obrobku, kratce se zastavi, aby
se stabilizoval a odstranily se tak pficiny nepfesnosti. Tim se
eliminuje zdroj dynamickych chyb a umoziuje se tak dosazeni

vysoce presného a opakovatelného méfent.

Funkce nastaveni pocatecniho bodu pro teplotni
kompenzaci umoziuje provadét presnéjsi
teplotni kompenzaci

Pfi zméné teploty prostred se obrobek

roztahuje nebo smrstuje z polohy, ve které je Porovnani méfeni s teplotni kompenzaci obrobku a bez teplotni

L L ) kompenzace (rozdil od skutecné hodnoty 20 °C)
upevnén pripravkem. Konven¢ni funkce teplotni

kompenzace pouzivajf jako pocatecni bod pocatek _ Rozay me ot Compenzatia pez ROZcH MEfen!s eplotnl EOMpenzac 3 bez
E teplotni kompenzace obrobku: vice nez 0,27 mm teplotni kompenzace obrobku: vice nez 0,1 mm
soufadnic obrobku nebo méficiho stroje, ale u 20 SR gl Fomperzae £ enggloikompeniae
s oo Boy, el
nového SMS CYRSTA-Apex V PLUS muzete jako 5 B g ]
. . . . Bos D — § D
pocatek pro teplotni kompenzaci nastavit polohu, 2o . Ea
2 0 0 3002 Z
. v/ v vy v 2 0,05 - . % -
kde je obrobek upnut pfipravkem, coz umoziiuje 2 s s =" g
S 150 200 ZST,D 300 350 400 450 500 150 200 250 300 35[?12?‘0 450 50,0
7 v , . E feplota obrobku (°C) Teplota obrobku (“
provést presnou teplotni kompenzaci. = Tolerance polohy montazniho otvoru V/P Rozte¢ vyrazenych otvort

Pocatecni bod pro teplotni
kompenzaci obrobku
Nastaveni pocate¢niho bodu pro
teplotni kompenzaci obrobku oddélené
od pocatecniho bodu obrobku
umozriuje provedeni presnéjsi teplotni
kompenzace.

Pocatecni
bod obrobku
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Chcete pfesné a efektivné méfit obrobky
Problém  slozitych tvard

O 4 Vyfeseno pomoci CRYSTA-Apex V PLUS!

Stroj CRYSTA-Apex V PLUS poskytuje nejen vynikajici méfici funkce, ale nabiz
také moZnost pouziti fady sond vhodnych pro Sirokou Skélou tvard obrobk(.
Kromé toho jsou k dispozici rozlicné moznosti volitelného pfislusenstvi, kterymi

Ize vyhovét Siroké Skale potfeb méfent.

Funkce nepfetrzitého skenovani pro
efektivni skenovaci méfeni

Funkce nepretrzitého skenovani umoziuje provadét skenovaci mérent
i v pfipadé, Ze jsou pfitomny prohlubné, jako jsou zafezy nebo otvory,
pficemZ skenovaci méfenf tyto prohlubné preskakuje. Doposud bylo
nutné vytvofit pro tento Ucel méfici program, ktery by zabranoval

méfeni prohlubni, to vsak jiz nenf zapotfebi a Ize tak usetfit znacné

mnozstvi ¢asu.

Skéla sond vhodnych pro riizné
méfené objekty
Automatickd vyména sond umoZziuje pfepnuti na optimalni sondu pro

dany obrobek, napfiklad na bezkontaktni laserovou nebo optickou

sondu. To znamena, Ze jednim méficim systémem Ize plynule provadét

rizné druhy méfent.

Podrobné informace naleznete na stranach 14 a 15.

7 v

Rizné moznosti podporuijici Siroky
rozsah méfeni

Pro rozsifenf rozsahu méfeni jsou k dispozici rizné moznosti
volitelného prislusenstvi, véetné otocného stolu, ktery je
efektivni pro méfeni povrchd volnych tvarl a rotujicich objekt,

jako jsou ozubena kola, a upinacich pfipravkd pro upevnéni

méreného obrobku.

Podrobné informace o volitelném pfislusenstvi naleznete na stranach 18 a 19.
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Chcete zvysit provozni rychlost
Problém

O 5 Vyieseno pomoci CRYSTA-Apex V PLUS!

Diky vynikajici provozuchopnosti mohou stroj CRYSTA-Apex V PLUS pouZivat
i operatori, ktefi nejsou odborniky na danou ¢innost, coz zvysuje miru vyuziti
stroje. Navic Ize pomoci monitorovacich sluzeb a dalsich metod vizualizovat

provozni stav stroje, diky cemuz mize méfici zafizeni pracovat bez prerusent.

Vlynikajici provozuschopnost,
snadné a pohodIné pouZiti pro
kazdého

Standardnim vybavenim je funkce Quick Launcher, kterd poskytuje

Snadné spusténi provozu pro kazdého
uzivatele. Jednoduse umistéte obrobek
a ihned pomoci intuitivni ovladaci
obrazovky zahajte méfeni.

intuitivni ovladani pomoci ikon a snadné provadéni méficich
program0. Po snadné registraci méfictho programu jako ikony staci
pouze umistit obrobek a klepnout na ikonu. Navic je k dispozici
ovladaci panel s uzivatelsky privétivymi ovladacimi tlacitky a s ru¢nim
ovladanim v lehkém konstrukénim provedeni. Diky nému mate

ovladani stroje skute¢né na dosah ruky.

Ovladaci panel

Vzdalené sledovani a protokolovani provozniho
stavu méfictho stroje

Monitorovani stavu umoziuje centralné sledovat provoznf stav soufadnicovych méficich strojl
pfipojenych k siti. Vizualizaci provozniho stavu mizete zlepsit provozni vyuziti Vasich vyrobnich

zavodd.

el
=
SR EE T/«

|
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Chcete zajistit spolehlivé pouzivani po
Problem instalaci

O é Vyfeseno pomoci CRYSTA-Apex V PLUS!

Pod znacku Mitutoyo spada také podpora. Vztah mezi spolecnosti
Mitutoyo a pracovistém zékaznika prodejem nekondi, ale za¢ina.

Jedinecny systém sluzeb spole¢nosti Mitutoyo

Spolecnost Mitutoyo poskytuje vysoce kvalitni sluzby, které mGze nabidnout pouze vsestranny vyrobce, s cilem, aby
vsichni nasi zakaznici mohli vyuzivat nase produkty na jejich zamyslené Grovni vykonnosti. N&s odborny tym vam
poskytne Sirokou skalu sluzeb, od nastaveni, skoleni v oblasti softwaru, inspekéni kontroly, kalibrace, presného

sefizeni az po Udrzbu a opravy.

--]_ Lokality @@ Sit zastoupeni
MArl 30 zemi a regiondl ve vice nez 60 zemi
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4 4 4 4
4
"
4 e
i
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4 4 44 4
EE "
4 a0
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Vice informaci o akademii
Mitutoyo Measurement
Academy naleznete zde.
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SONDY "

Dosahnéte vysoce pfesného a efektivniho méfeni
pomoci sond, které odpovidaji tvaru obrobku

Kompaktni, vysoce pfesna skenovaci sonda

SP25M

Kompaktni, vysoce presna skenovaci sonda s vnéjsim primérem

25 mm. Podporuje skenovaci méfeni, vysoce presné bodové méfeni
a méfenf stredového bodu. Vyuzitim systému pro vyménu sond Ize

plné automatizovat méfeni soucasti rznych tvard.

505y systém Fizeni s dotykovym spousténim

Je mozné polohovani v libovolném Uhlu, vysokorychlostniho méfenf se

dosahuje dotykem hlavice. Dokdze také méfit Sikmé povrchy a otvory
s Uzkymi vstupy a Sirokym dnem a pfi méfeni hlubokych otvori se
nenf tfeba obévat kolize dFiku. Méfici programy Ize vytvaret na PC za

pouziti 3D CAD dat.

Bezkontaktni laserova sonda

SurfaceMeasure

Tato sonda vyzafuje laserové paprsky, pomoci kterych méff tvar
povrchu objektu bezkontaktné, rychle a s vysokou presnosti.

Poradi si s mékkymi materidly i obrobky slozitych tvard, které jsou
obtizné méfitelné kontaktnimi metodami, a G¢inné zachyti i drobné

nepravidelnosti a tvary povrchu. Generuje pfesna 3D data tvaru.




Matrice separator

Elektricka auta

Skenovaci sonda s nizkou méficf silou
a vysokou presnosti umoziuje méfeni
zakfivenych povrch( a prifezd
presnych matric pro separatory.

Z pofizeného shluku méficich bodd
Ize provadét 3D analyzu chyb

a analyzu tvaru prifezu.

Jadra motor(

MéFi rovinnost a tvary prlfezu
laminovanych jader motor(i. Dokéze
méfit trojrozmérné objekty, napriklad
zméif rozméry z boku nebo z jakékoli

vysky.

Umélé klouby

Kompaktni, vysoce presna skenovaci
sonda m0ze byt pouzita k méfeni
povrchi volnych tvarG umélych
kloubt a z pofizeného shluku
méficich bodu Ize provést 3D analyzu
chyb.

Mitutoyo

Obézna kola

Obézna kola se méfi pomoci
bezkontaktni laserové sondy s velmi
robustni vykonnosti, kterd potlacuje
vicendsobné odrazy. Vyznacuje se
stejnou presnostf jako kontaktni
sonda a vysokou reprodukovatelnosti

tvaru.

Lopatky

Priifez lopatky leteckého motoru

Ize méfit pomoci kompaktni, vysoce
presné skenovaci sondy. To umoziuje
rychlé a stabilni méfeni i u obrobk{

s potencialné velkymi chybami, jako

jsou odlitky.

Prevodové skiiné

Ve srovnani s kontaktnimi (skenovacimi)
sondami mohou bezkontaktnf laserové
sondy vyrazné zkratit dobu méfeni.
Horni a vnitfnf strana se méf soucasné
skenovanim ze tif smérdi najednou,

07 snizuje pocet zmén orientace

a umoziuje efektivni méfent i slozitych

tvard.
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SOFTWARE

Software, ktery umoznuje snadné, efektivni a spolehlivé méfeni

Systém zpracovani dat pro soufadnicové méfici stroje

MCOSMOS

Jedna se o skupinu program( pro zpracovani dat pro SMS,
které bézi na systému Windows. Diky rozsahlé nabidce

volitelného softwaru a kompatibilité s rdznymi sondami
umoziiuje pIné automatizované méfeni viech druh( obrobkd.

Chcete-li ziskat vice

informaci, naskenujte
QR kody.

Software pro méfeni a vyhodnocovani ozubenych kol

GEARPAK Express

Programy dildl jsou automaticky generovany zadanim specifikacnich
Udajti o méfeném ozubeném kole a nastavenim podminek méfeni
a vyhodnoceni. Intuitivni oviadani, vysokorychlostni skenovaci
méfeni a rychla zpétna vazba zvy3uji efektivitu a spolehlivost
méfeni ozubenych kol.
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Software pro automatické generovani méficich programu pro SMS

MiCAT Planner

Naskenujte QR kod
a podivejte se na video.

Po piidani informaci o toleranci do 3D CAD modelu software tyto informace nacte,
urci méfict body a vytvorf automaticky méfici program. To umoZiiuje vytvaret méfici
programy efektivnéji nez pomoci tradi¢ni metody (uceni).

Optimalizace méficich program(

. . 5 . - . s s oo vy Tradiéni typ MiCAT Pl
Automaticky je vygenerovana nejkratsi a nejrychlejsi méfici draha, pricem? jsou - - e
mena mena -
zohlednény viechny méfené polozky a minimalizuje nutnost provadéni zmén orientace orentace > @ Cas > @ orentace > @ Cas >
sondy sondy

sondy a doteku.

Funkce editoru pravidel

Je mozné nastavit podrobna pravidla méfeni, coz umozriuje zabranit nesrovnalostem v kvalité méfeni mezi programy rlznych tvarcd.

Bez nastavenych pravidel S nastavenymi pravidly

Méreni malého otvoru 910 Méreni malého otvoru @10

Osoba A @ OsobaB ‘ OsobaC ’ OsobaA ‘ Osoba B ‘ Osoba( ‘
~N
13 g
o ;o 38 pravidla " @10, méfeni malého otvoru, méreni v 8 bodech
3 4 body 8 bod( Snimani s
3 3, ‘ Funkce editoru pravidel jiz nastavena ‘
gj 5 Y Y g

Vyskyt individualnich Odstranéni

rozdilu individualnich rozdila

Y, A Y,
2 . ¥ . ¥

01024 01002 09,98

Znacna odchylka

010,01 01002 010,03

Mensi odchylka

Juajaw AYpaISAA
Ju3J3w Axp3jsin
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VOLITELNE PRISLUSE

Siroka skala moznosti volitelného pfislusenstvi pro

S
rozsireni

Priklad automatizace

Vzhledem k tomu, Ze vysoce presna méfent Ize provadét v Sirokém rozsahu
teplot prostredi, neni nutna specializovana méfici mistnost a méfent Ize
automatizovat v ramci vyrobniho procesu pfimo u vyrobni linky. To vjrazné
zkracuje dobu méfent a zlep3uje efektivitu.

[ rozsahu méfeni a zlepseni efektivity

Otocny stal

Toto je volitelnd moznost pro CNC soufadnicové méfici stroje vyvinuta
predevsim pro méfeni rotujicich objektd (ozubend kola, obézna kola,
Sroubové rotory, valcové vacky atd.) s vysokou presnosti a efektivitou. Lze

ji také pouzit v kombinaci se skenovaci sondou k synchronnim skenovacim
méfenim, coz umoziiuje provadét Sirokou Skalu méfeni obrysu, a déle
rozsifuje rozsah pouzitelnych méficich operaci. Otocné stoly jsou k dispozici
ve formé snadné dodatecné montaze nebo je Ize do Zulového stolu
namontovat jiz ve vyrobg.

MRT240 MRT320

Q5600/QS800 (velky oto¢ny stul)
444““-‘\

e

f).

>

Pfiklad instalace oto¢ného stolu MRT240 Pfiklad instalace velkého oto¢ného stolu

Upinaci nastroj Eco-Fix Kit

Tento upinaci nastroj Mitutoyo pfedstavuje upinaci systém, ktery
umoziuje snadné zajisténi rliznych pfedmétd kombinaci prvkd
podobnych stavebnicim.




Dosazeni ,chytré” tovarny prostfednictvim vizualizace

Spolecnost Mitutoyo pouzivé systém ,SMS (Smart Measuring System)”,
ktery umoziiuje online monitorovani presnych méficich zafizeni béhem
provozu. Navic volitelné moznosti monitorovani stavu , Condition

Monitor” a funkce ,MeasurLink®” vam mohou pomoci na cesté

k ,chytré” tovarné.

Vzdalené monitorovani provozniho
stavu méficiho zafizeni

Status Monitor

Provozni stav sitové pfipojenych soufadnicovych méficich
strojli Ize centralné monitorovat. Soucasné mézete také
monitorovat dalsi méfici zafizeni v siti. To prispiva ke
snizeni odpadu a zlepseni provozni efektivity vyrobnich
zafizenl.

Shromazduje a analyzuje data
méfeni v redlném case

MeasurLink® DA
Data méfeni z rznych méFicich zafizeni EEs
pfipojenych pres sit jsou shromazdovana a ukladana na
server, kde probiha statistické zpracovani v redlném Case.
Timto zplisobem se vizualizaci kvality predchézi vzniku

vadnych vyrobkd.
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MeasurLink® je registrovana ochranna znamka spole¢nosti Mitutoyo Corporation v Japonsku a Mitutoyo America Corporation ve Spojenych statech.
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Specifikace hlavni jednotky

CRYSTA-Apex V PLUS544 ‘ CRYSTA-Apex V PLUS574
X 500
Rozsah méfeni [mm] Y 400 ‘ 700
z 400
Zplisob posuvu Vzduchova loziska ve viech osach
REZIM CNC Kazda osa: max. 300 (max. kombinovana rychlost: 519)
(Klicovy prepinac: AUTO) Rychlost méfent: 1 -8
REZIM CNC Kazda osa: max. 138 (max. kombinovana rychlost: 239)
Rychlost posuvu [mm/s] | (Klicovy pepinac: MANUALNI) Rychlost méfeni: 1 -8
Rychlost posuvu: 0 - 80
REZIM J/S Rychlost méfeni: 0 - 3
Jemna rychlost: 0 - 0,05
Zrychleni posuvu [mm/s2] Kazda osa: 1 333 (max. kombinované zrychleni: 2 309)
Metoda méfeni délky Linedrni snimac
Rozliseni [mm] 0,0001
Material Zula
Méfici stll Velikost (plocha pro zatizeni) [mm] 638x860 ‘ 638x1 160
ZpUsob upevnéni obrobku M8x1,25
Maximalni vy3ka [mm] 545
Obrobek Maximélni hmotnost [kg] 180
Zé&kladni rozméry hlavni szka 2185
jednotky [rmm] Sitka 1082
Hloubka 1191 1548
Hmotnost stroje [kg] Stojan 542 691
(veetn kontroleru, bez 1, i sican 747 955
obrobku)
Napéti, frekvence 100-120/200-240 V AC +10 %, 50/60 Hz
Standard Max.: 0,23, Promer: 0,13
o 5 (PH10MQ + TP200)
Napéjeci zdroj Spotfeba —
) S kompletnimi
energie [<W] volitelnymi Max.: 0,6
prislusenstvimi
. v Pouzity tlak vzduchu 0,4 MPa (4 kgf/cm?)
Podminky pouzit vzduchu Spotreba vzduchu 50 I/min (za normalnich podminek) (zdroj vzduchu: 100 I/min)
Provozni teplota 10 az 35 °C

Poznémka: Pri pouzitl konfigurace ,JSBOX-HANDY2 (UC480S)" (Obj. ¢. 06AGE357) neni mozny provoz s jemnou regulaci rychlosti (REZIM J/S).

Specifikace presnosti

Sonda TP20 TP200 SP25M SP600Q MPP-310Q *! pH20 *2 + TP20
Konfi SM25-1 SM25-2
onfigurace sondy - . - _ _ -~
SH25-1 SH25-2

L i Teplotni prostred( 1 ** 2,3 + 3L/1 000 2,0 + 3L/1 000 1,8 + 3L/1 000 1,9 + 3L/1 000 1,8 + 3L/1 000 1,8 + 3L/1 000 2,3 +3L/1000
Maximalni pfipustna chyba , L
meeni délky £, . [um] Teplotni prostred( 2 ** 2,3 + 4L/1 000 2,0 + 4L/1 000 1,8 + 4L/1 000 1,9 + 4L/1 000 1,8 + 4L/1 000 1,8 + 4L/1 000 2,3 +4L/1 000

Yzl Teplotni prostredf 3 ** 2,3+6,5L/1000 |2,0+6,5L/1000 |1,8+6,5L/1000 |1,9+6,5L/1000 |1,8+6,5L/1000 |1,8+6,5L/1000 |2,3+6,5L/1000

o , Teplotni prosted( 1 ** 2,8 + 3L/1 000 2,5+ 3L/1000 1,8 + 3L/1 000 1,8 + 3L/1 000 1,8 + 3L/1 000
Maximalni pfipustna chyba ] -
métent délky E o Teplotni prostred( 2 ** 2,8 + 4L/1 000 2,5+ 4L/1 000 1,8 + 4L/1 000 - 1,8 + 4L/1 000 1,8 +4L/1 000 -

|

Yegprzll Teplotn( prostredi 3 *3 2,8 +6,5L/1 000 |2,5+6,5L/1000 |2,3+6,5/1000 2,3+6,5/1000 |2,3+6,5/1 000
o i Teplotni prostredi 1 *3 2,0 + 3L/1 000
Maximalni pfipustné chyba i L
" Teplotni prostredi 2 *3 — - - 2,0 +41/1 000 — - -
meéfeni délky Exgg yee [UM] i L
' Teplotni prostredi 3 *3 2,5+ 6,5L/1 000

Maximaini pfipustna mez rozsahu opakovatelnosti R, e, [um] 1,9 1,6 1.4 1,5 1,4 1,4 1,9
Maximalni piipustna chyba tvaru v rezimu skenovani na Kouli Py e e e (41 - — 2,4 2,5 24 1,9 —
Maximalni pripustna doba rezimu skenovani 7 o <o s 1w [S] — — 50 50 50 90 —
Maximdlni pfipustna chyba tvaru méfeného jednim dotekem Py, 105.55 s, e (B 2,3 2,0 18 1,9 1.8 1,6 23

Vsechny specifikace presnosti jsou zalozeny na pouziti standardniho doteku. Standardni dotek: TP20: @4x 10, TP200: @4x10, SP25M: @4x50, SP600Q: g4x50, MPP-310Q: g4x18, PH20: g4x12
Specifikace presnosti pro skenovaci sondy (SP25M, SP600Q, MPP-310Q) jsou zalozeny na rezimu vysoké pfesnosti.
Zkusebni metoda a metoda vyhodnoceni Ey yyee, Eisq wper Evop, wper @ Ro, e SPIRUJT poZadavky normy 1SO 10360-2:2009 (JIS B 7440-2:2013).
Prorm soh.scan: o7 Tact, upe, Tph scan: #6: Tact, ML @ Progm zkutebn metoda a metoda whodnocent soh. 1x25: 55 oct, wee SPIT1UJ@ pozadavky normy 150 10360-5:2020 (JIS B 7440-5:2022).
L = dana délka méfeni (jednotka): mm
*1: Vyzaduje hlavni jednotku vyrobenou na zakazku.
*2: U systému sondy je pfesnost zaru¢ena pfi pouziti CMM dotykového méfeni. AvSak Eis; yec , Eso, wec N€jSOU Zaruceny.
Presnost se navic mize snizit, pokud se délka nebo hmotnost zvétsi pouzitim prodlouzeni doteku nebo nestandardniho doteku.
*3: Informace o teplotnich prostfedich 1 az 3 naleznete v ¢asti , Teplotni prostiedi” nize.

Teplotni prostiedi

Teplota prostiedi 1 Teplota prostiedi 2 Teplota prostiedi 3
Rozsah teploty 18-22°C 16 - 26 °C 15-30°C
Teplota zarucujici ; 2 °C za hodinu 2 °C za hodinu
} Zména teploty )
presnost 2 °C za 24 hodin 5°C za 24 hodin
Pokles teploty 1°Cna 1 m(ve svislém i vodorovném sméru)




Vnéjsi rozméry
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Jednotky: mm
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Specifikace stojanu a antivibra¢niho stojanu
odel CRYSTA-Apex V PLUS544 CRYSTA-Apex V PLUS574
oae
Stojan ‘ Antivibracni stojan Stojan Antivibracni stojan
X 500
Y 400 700
z 400
A 268 297 315 344
B 713 635 1013 935
C 1191 1548
D 722 710 722 710
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Specifikace, vnéjsi rozméry / fada CRYSTA-Apex V PLUS700

Specifikace hlavni jednotky

CRYSTA-Apex V PLUS776 ‘ CRYSTA-Apex V PLUS7106

X 700
Rozsah méfeni [mm] Y 700 \ 1000
z 600
Zplisob posuvu Vzduchova loziska ve viech osach
REZIM CNC Kazda osa: max. 300 (max. kombinovana rychlost: 519)
(Klicovy prepina¢: AUTO) Rychlost méfent: 1 -8
REZIM CNC Kazda osa: max. 138 (max. kombinovana rychlost: 239)

Rychlost posuvu [mm/s] |(Klicovy piepina¢: MANUAL)

Rychlost méfeni: 1 -8

Rychlost posuvu: 0 - 80

REZIM J/S Rychlost méfeni: 0 - 3
Jemna rychlost: 0 - 0,05
Zrychleni posuvu [mm/s2] Kazda osa: 1 333 (max. kombinované zrychleni: 2 309)
Metoda méfeni délky Linedrni snimac
Rozliseni [mm] 0,0001
Material Zula
Méfici stll Velikost (plocha pro zatizeni) [mm] 880x1 420 880x1 720
ZpUsob upevnéni obrobku M8x1,25
Maximalni vy3ka [mm] 800
Obrobek Maximélni hmotnost [kg] 800 ‘ 1000
Zé&kladni rozméry hlavni szka 2730
jednotky [rmm] Sitka 1470
Hloubka 1700 2000
Hmotnost stroje [kg] Stojan 1810 2063
(veetné kontroleru, bez |, . oo ani stojan 1881 2147
obrobku)
Napéti, frekvence 100-120/200-240 V AC +10 %, 50/60 Hz
Standard Max.: 0,46, Pramér: 0,17
o 5 (PH10MQ + TP200)
Napéjeci zdroj Spotfeba —
) S kompletnimi
energie [<W] volitelnymi Max.: 1,5
prislusenstvimi

Pouzity tlak vzduchu

0,4 MPa (4 kgf/cm?)

Podminky pouziti vzduchu

Spotreba vzduchu

60 I/min (za normalnich podminek) (zdroj vzduchu: 120 I/min)

Provozni teplota 10 az 35 °C
Specifikace presnosti
Sonda TP20 TP200 SP25M SP80*! MPP-310Q *! pH20 *2 + TP20
Konfi SM25-1 SM25-2
onfigurace sondy Modul _ _ o _ _
SH25-1 SH25-2
L i Teplotni prostred( 1 ** 2,3 +3L/1 000 2,0 + 3L/1 000 1,8 + 3L/1 000 1,9 + 3L/1 000 1,8 + 3L/1 000 1,8 + 3L/1 000 2,3+ 3L/1 000
Maximalni pfipustna chyba , L
meeni délky £, . [um] Teplotni prostred( 2 ** 2,3 +4L/1 000 2,0 + 4L/1 000 1,8 +4L/1 000 1,9 + 4L/1 000 1,8 + 4L/1 000 1,8 + 4L/1 000 2,3 +4L/1 000
VY Teplotni prostredf 3 ** 2,3 +5L/1 000 2,0 + 5L/1 000 1,8 + 5L/1 000 1,9 + 51/1 000 1,8 + 5L/1 000 1,8 + 5L/1 000 2,3 +5L/1 000
e ) Teplotni prostredi 1 *3 2,8 +3L/1 000 2,5+ 3L/1 000 1,8 + 3L/1 000 1,8 + 3L/1 000 1,8 + 3L/1 000
Maximaini pripustna chyba . L
méen! délky £ o Teplotni prostredi 2 ** 2,8 + 41/1 000 2,5+ 4L/1 000 1,8 + 4L/1 000 - 1,8 + 4L/1 000 1,8 + 4L/1 000 -
|
/Ly Teplotni prostredi 3 *3 2,8+ 5L/1000 | 2,5+5L/1000 | 2,3+5L/1000 2,3+ 5L/1000 | 2,3+5L/1000
o . Teplotni prostredi 1 *3 2,0 + 3L/1 000
Maximalni pfipustné chyba i L
Y Teplotni prostredi 2 *3 — — — 2,0 + 4L/1 000 — — —
meéfeni délky Exgg yee [UM] ) .
' Teplotni prostredi 3 *3 2,5+ 5L/1 000
Maximaini pfipustna mez rozsahu opakovatelnosti R, e, [um] 2.3 2,0 1,4 1,5 1,4 1,4 23
Maximalni pffpustnd chyba tvaru v rezimu skenovani na Kol Ry sz s ey s M - — 2,4 2,5 2,1 1,9 -
Maximaini pfipustna doba rezimu skenovani T g <., o 1 o [5] - — 50 50 50 80 -
Maximdlni pfipustna chyba tvaru méfeného jednim dotekem Py, 105.55. s, e (B 2,3 2,0 18 1,9 1.8 1,8 23

V3echny specifikace presnosti jsou zalozeny na pouziti standardniho doteku. Standardni dotek: TP20: @4x10, TP200: @4x10, SP25M: g4x50, SP80: @4x50, MPP-310Q: g4x18, PH20: g4x12

Specifikace presnosti pro skenovaci sondy (SP25M, SP80, MPP-310Q) jsou zaloZeny na rezimu vysoké pfesnosti.

Zkusebni metoda a metoda vyhodnoceni Ey e, Eiso weer Eaoo, wper @ Ro, e SPITUjT poZadavky normy 1SO 10360-2:2009 (JIS B 7440-2:2013).

Prorm soh scan: #p-Tact, PEs Tsph can: % Tat, MPL @ Prorm zkusent metods a metoda whodnocent sgh. 1:25: s5: act, wee SPINUj@ poZadavky normy 15O 10360-5:2020 (JIS B 7440-5:2022).

L = dand délka méfeni (jednotka): mm

*1: Vyzaduje hlavni jednotku vyrobenou na zakazku.

*2: U systému sondy je pfesnost zaru¢ena pfi pouziti CMM dotykového méfeni. AvSak Eis; yec » Esoo, wec N€jSOU Zaruceny. Pfesnost se navic mize snizit, pokud se délka nebo hmotnost zvétsi pouzitim
prodlouzeni doteku nebo nestandardniho doteku.

*3: Informace o teplotnich prostfedich 1 az 3 naleznete v ¢asti , Teplotni prostedi” nize.

Teplotni prostiedi

Teplota prostiedi 1
18-22°C
Teplota zarucujici ; 2 °C za hodinu
; Zména teploty )
presnost 2 °C za 24 hodin
Pokles teploty

Teplota prostiedi 2
16 - 26 °C

Teplota prostiedi 3
15-30°C

Rozsah teploty

2 °C za hodinu
5°C za 24 hodin
1°Cna 1 m(ve svislém i vodorovném sméru)
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Vnéjsi rozméry Jednotky: mm
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Specifikace stojanu a antivibrac¢niho stojanu
odel CRYSTA-Apex V PLUS776 CRYSTA-Apex V PLUS7106
Stojan ‘ Antivibracni stojan Stojan Antivibracni stojan
X 700
Y 700 \ 1000
z 600
A 800 870 \ 800 870
B 1470
C 2730
D 470 458 520 458
£ 800 865 1000 1115
F 1700 2000
G 405 305 405 305
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Specifikace, vnéjsi rozméry / fada CRYSTA-Apex V PLUS900

Specifikace hlavni jednotky

CRYSTA-Apex V PLUS9106 ‘ CRYSTA-Apex V PLUS9166 ‘ CRYSTA-Apex V PLUS9206 ‘ CRYSTA-Apex V PLUS9108 ‘ CRYSTA-Apex V PLUS9168 ‘ CRYSTA-Apex V PLUS9208
X 900
Rozsah méfeni [mm] Y 1000 [ 1600 [ 2 000 [ 1000 [ 1600 [ 2000
z 600 800
Zplsob posuvu Vzduchova loziska ve viech osach
REZIM CNC Kazda osa: max. 300 (max. kombinovana rychlost: 519)
(Klicovy prepina¢: AUTO) Rychlost méfent: 1 -8 Rychlost méfeni: 1 -3
REZIM CNC Kazda osa: max. 138 (max. kombinovana rychlost: 239)
Rychlost posuvu [mm/s] | (Klicovy pepina¢: MANUAL) Rychlost méfent: 1 -8 Rychlost méfeni: 1 -3
Rychlost posuvu: 0 - 80
REZIM J/S Rychlost méfeni: 0 - 3
Jemna rychlost: 0 - 0,05
Zrychleni posuvu [mm/s2] Kazda osa: 1 333 (max. kombinované zrychleni: 2 309) \ Kazdé osa: 1 000 (max. kombinované zrychleni: 1 732)
Metoda méfeni délky Linedrni snimac¢
Rozliseni [mm] 0,0001
Material Zula
Meficf stdl Velikost (plocha pro zatizeni) [mm] 1080x1720 ] 1080x2320 [ 1080x2720 [ 1080x1720 | 1080x2320 [  1080x2720
Zplisob upevnéni obrobku M8x1,25
Obrobek Maximalni vyska [mm] 800 1000
Maximalni hmotnost [kg] 1200 [ 1500 [ 1800 1200 [ 1500 [ 1800
Zé&kladni rozméry hlavni szka 2730 3130
. Sitka 1670
Mty ) Hloubka 2000 2740 3220 2000 2740 3220
Hmotnost stroje [kg] Stojan 2267 2969 4052 2287 2999 4082
(vcetné kontroleru, bez 1, i i ratn stojan 2381 3072 4235 2401 3102 4265
obrobku)
Napéti, frekvence 100-120/200-240 V AC +10 %, 50/60 Hz
Standard .
(PHIOMQ + TP200) Max.: 0,47, Primér: 0,17
Napéjeci zdroj Spotfeba STa e
e ] volitelnymi Max.: 1,5
prislusenstvimi
Podminky pouziti Pouzity tlak vzduchu 0,4 MPa (4 kgf/cm?)
vzduchu Spoteba vzduchu 60 I/min (za normélnich podminek) (zdroj vzduchu: 120 I/min)
Provozni teplota 10 az 35 °C
Specifikace presnosti
Sonda TP20 TP200 SP25M SP80*! MPP-310Q *! pH20 *2 + TP20
Konfigurace sondy Modul - _ SM25-1 SM25-2 o _ _
SH25-1 SH25-2

2,3 + 3L/1 000
2,3 + 4L/1 000
2,3 + 5U/1 000
2,3+ 6,5L/1 000
2,8 + 3L/1 000
2,8 + 4U/1 000
2,8 + 51/1 000
2,8+ 6,5L/1 000

2,0 + 3L/1 000 ,8+3L/1000 1,9 + 31/1 000 ,8 +3L/1 000
2,0 +4L/1 000 ,8 +4L/1 000 1,9 + 4L/1 000 ,8 + 41/1 000
1
1

1 1 1,8 + 31/1 000
1 1
2,0 + 5L/1 000 1,8+ 5L/1 000 ,9 + 5L/1 000 1,8 + 5L/1 000
1 1
1 1

1,8 +4L/1 000
1,8 + 5L/1 000
1,8 +6,5L/1 000
1,8 + 3L/1 000
1,8 + 4L/1 000
2,3+ 5L/1 000
2,3+6,5/1 000

2,3 4+ 3L/1 000
2,3 +4L/1 000
2,3+ 5L/1 000
2,3 +6,5L/1 000

Tepotn proste 1 #
Maximalni pfipustna chyba méfeni
délky £, yyee [UmI

Tepotn prosteg2 *
e 3 * (mode! 2600 mm)
Teplotn o3 * (model 2800 mm)

Telotipost
i
Tepotn prosteg 1 #
i

2,0 +6,5L/1 000 ,8 +6,5L/1 000 .9 +6,5L/1 000 ,8 +6,5L/1 000
2,5+ 3L/1 000 ,8 +3L/1 000 ,8 +3L/1 000
2,5+ 4L/1 000 1,8 +4L/1 000 1,8 + 4L/1 000
2,5+ 5L/1 000 2,3 +5L/1 000 2,3 +5L/1 000
2,5+6,5L/1000 | 2,3+6,5L/1000 2,3 +6,5/1 000

Maximalni pfipustna chyba méfent
eIy Eis e [um]

Teplotiprostegi2 #
Teplotn prose3 * (model 2600 mm)
Teplotni o3 * (model 2800 mm)
Telotiprosteg 1 #
Telotiprostegi2
Teplotni o3 * (model 2600 mm)

2,0 +3L/1 000
2,0 +4L/1 000
2,5+ 5L/1 000
2,5+ 6,5L/1 000

Maximalni pipustna chyba méfent
eIy Exg e [um]
Tepotn prostedi3 * (model 800 mm)

Maximalni pfipustnd mez rozsahu opakovatelnosti Ry, s [um] 2,3 2,0 1,4 1,5 1,4 1,4 2,3
MaximdIni pripustnd chyba tvaru v rezimu skenovénina | Model Z600 mm B - 2,4 2,5 2,1 1,9 _
Koul Pryr shscan: e Tt e (UM Model Z800 mm 2,4 2,5 2,4 1,9
Maximaini pfipustnd doba rezimu Model Z600 mm o -~ 50 50 50 80 -
skenovant 7 e o e, v ) Model Z800 mm 60 60 60 80
Maximalni pripustnd chyba tvaru méfeného jedim dotekem P, .1 1,05 e, we (UM 23 2,0 18 1,9 1,8 1,8 2,3

V3echny specifikace presnosti jsou zalozeny na pouziti standardniho doteku. Standardni dotek: TP20: @4x10, TP200: g4x10, SP25M: g4x50, SP80: 84x50, MPP-310Q: @4x18, PH20: g4x12

Specifikace presnosti pro skenovaci sondy (SP25M, SP80, MPP-310Q) jsou zaloZeny na rezimu vysoké presnosti.

Zkusebni metoda a metoda vyhodnoceni Ey yyoc, Eiso wper Exon, wpes @ Ro, e SPIRUJT pozadavky normy 1SO 10360-2:2009 (JIS B 7440-2:2013).

Prorm.sph.scan: 7p: Tact, MPEs Tsph.Scan: #P: Tact, MPL @ Prorm zcusebnt metoda a metoda vyhodnocent Sph. 1x25: 55: Tact, we SPIiuje pozadavky normy 1SO 10360-5:2020 (JIS B 7440-5:2022).

L = dana délka méfeni (jednotka): mm

*1: Vyzaduje hlavni jednotku vyrobenou na zakazku.

*2: U systému sondy je pfesnost zarutena pfi pouziti CMM dotykového méfeni. AvSak £, e , Exgo wee N€JSOU Zaruceny. Pfesnost se navic mlize snizit, pokud se délka nebo hmotnost zvétsi pouzitim
prodlouzeni doteku nebo nestandardniho doteku. U modelli se zdvihem osy Z 800 nejsou systémy sondy podporovany.

*3: Informace o teplotnich prostiedich 1 az 3 naleznete v ¢asti , Teplotni prostiedi” nize.

Teplotni prostiedi

Teplota prostredi 1
18-22°C
2 °C za hodinu
2 °C za 24 hodin

Teplota prostiedi 2 [
16 -26 °C \
2 °C za hodinu
5°C za 24 hodin
1°Cna 1 m (ve svislém i vodorovném sméru)

Teplota prostiedi 3
15-30°C

Rozsah teploty

Teplota zarucujici

} . Zména teploty
presnos

Pokles teploty
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Vnéjsi rozméry Jednotky: mm
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Specifikace stojanu
Model CRYSTA-Apex VPLUS9106 | CRYSTA-ApexVPLUS9166 | (CRYSTA-ApexVPLUSI206 | CRYSTA-ApexVPLUSI108 | CRYSTA-ApexVPLUS9168 | CRYSTA-Apex V PLUS9208
X 900
Y 1000 [ 1600 [ 2 000 [ 1000 [ 1600 [ 2 000
z 600 | 800
A 1000
B 1670
C 2730 3130
D 520 750 823 520 750 880
E 1000 1320 1500 1000 1320 1500
F 2 000 2740 3220 2 000 2740 3220
G 405
Specifikace antivibra¢niho stojanu
Model CRYSTA-Apex VPLUS9106 |  CRYSTA-Apex VPLUSO166 | CRYSTA-ApexVPLUSI206 | CRYSTA-ApexVPLUSI108 | CRYSTA-ApexVPLUSI168 | CRYSTA-ApexV PLUS9208
X 900
Y 1000 \ 1600 \ 2000 1000 \ 1600 \ 2000
z 600 800
A 1030 \ 995 1030 \ 995
B 1670
C 2730 3130
D 478 683 478 683 823
E 1095 1410 1608 1095 1410 1608
F 2 000 2740 3220 2 000 2740 3220
G 325 335 325 335




Mitutoyo

Usporadani otvori pro upinani na méficim stole

Rada CRYSTA-Apex V PLUS 500
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Rada CRYSTA-Apex V PLUS 700

CRYSTA-Apex V PLUS776
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Jednotky: mm

* Plocha pro umisténi obrobku
** Rozsah pohybu sloupu
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Rada CRYSTA-Apex V PLUS 900

CRYSTA-Apex V PLUS9106/9108 CRYSTA-Apex V PLUS9166/9168
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PRECISION
IS IN OUR DNA

Souradnicové méfici stroje fistroj éfeni Optické méfici pfistroje

Snimac systémy Zkusebni pristroje Digitéln! pravitka Rutnf méfidla

| =

i ®

TECHNOLOGIES AND INSTRUMENTS

Lidicka tf. 1937, 370 07 Ceské Budé&jovice
tel: +#420 389 042 111

e-mail: pristroje@kubousek.cz
www.kubousek.cz

Poznamka: llustrace vyrobkd jsou nezavazné. Popisy vyrobkd, zejména technické specifikace, jsou zavazné pouze na zakladé vyslovné
dohody. MITUTOYO a MiCAT jsou bud registrované ochranné znamky nebo ochranné znamky spole¢nosti Mitutoyo Corp. v Japonsku &/
nebo v jinych zemich/oblastech. Dalsi nazvy vyrobkd, spolecnosti a znacek zminénych v tomto dokumentu slouzi pouze k identifikacnim
(celtim a mohou byt ochrannymi zndmkami jejich piislusnych drziteld.

a DRO systémy a systémy prenosu dat

At uz jsou vase prekazky jakékoli, spolecnost
Mitutoyo vas podporuje od zacatku az do konce.

Spole¢nost Mitutoyo neni jen vyrobcem $pickovych
méficich pfistrojli, ale také vyrobcem, ktery nabizi
kvalifikovanou podporu po celou dobu Zivotnosti zaffizeni,
opirajici se o komplexni sluzby, které zajisti, Ze Vasi
zaméstnanci budou moci maximalné vyuzit Vasich investic.

Kromé zakladu kalibrovani a opravarenskych postupli
spolecnost Mitutoyo nabizi Skoleni v oblasti vyrobkd
a metrologie nebo napiiklad IT podporu pro sofistikovany
software pouzivany v modernich méficich technologiich.
Muzeme také navrhnout, sestavit, otestovat a dodat
méfici feSeni a dokonce, pokud se to ukaze nakladové
efektivnim, provést kriticka méfeni pfimo ve Vasich
provozech na zakladé dohody.

Mitutoyo

Mitutoyo Cesko s.r.o.

Dubské 1635
41501 Teplice

Tel.: +420 417 514 011

info@mitutoyo.cz
www.mitutoyo.eu/cz

© MITUTOYO/CZ 02/26 PRCZ1618




