Vlozky a mérici dratky na méreni zavitu

Série 313

Tridratkovy zpusob méfeni je jeden z nejpresnéjsich zplsobl pro uréeni stfedniho priiméru zavitd.
Nabizi nasledujici vyhody:

o MéFici dratky vlozky jsou kalené a velmi jemné lapované.

* Vlozky se nasazuji na vieteno a méfici dotek tfrmenového mikrometru.
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313-101
Sady méficich dratkl na kontrolu zavitd
L Obj. ¢. Poznamka Presnost Obsazené modely
P =stoupani zavitu dy P 313-101 Pro mikrometr, primér vietene 6,35 mm DIN 2269, Trida presnosti 1 18 pard dratkt D=0,17 - 3,2 mm
d, =0 méficiho dratu M=dpt = gy a t o+ d il — — ; rél dratke
d. =stredni pramér ] ) 313-102  Pro mikrometr, prdmér vietene 8 mm  DIN 2269, Trida presnosti 1 18 pard dratkt D=0,17 - 3,2 mm
M =teoreticky rozmér & P cos% . cot%
S _dy pp Oy
o e T Jednotlivé drétky (obsah 2 313-101)
d =opravny koeficient Jeden pér, podpora vietene @ 6,35 mm
Obj. €. Prlimér (D) Presnost
o Tinead i ikt T Measimiog vare " Mcasieemend overwire 952131 0,177 mm  DIN 2269, 'I“r[da p[esnost! 1
Nominal o o 952132 0,195 mm DIN 2269, Trida pfesnosti 1
P a2 do M (M-d2) 43 F 7
i 05 088 0170 1133 029 952133 0,22 mm  DIN 2269, 1“r|’da p[esnost! 1
M12 025 1,038 0,170 1,332 0,294 952134 0,25mm  DIN 2269, Trida presnosti 1
M4 030 1205 0,170 1456 0,251 oy i
M1 035 1473 0220 1831 0358 952135 0,29 mm  DIN 2269, 1“r!da p[esnost! 1
M2 040 1,740 0,250 2,145 0,405 952136 0,335 mm DIN 2269, Trida presnosti 1
xig g':‘s’ %ggg g-g;g é% g'm 952137 0,39 mm  DIN 2269, Trida presnosti 1
M3 o:so 2675 0:290 3113 0:433 952138 0,445 mm DIN 2269, Trida pfesnosti 1
mS 3’?3 ;’;.:2 g-::; igg g.‘% 952139 0,53 mm  DIN 2269, Trida presnosti 1
M5 o:ao 4:480 0:455 5:153 0:673 952140 0,62 mm DIN 2269, Trida pfesnosti 1
M6 100 5350 0,620 6,346 0,9% 952141 0,725 mm DIN 2269, Trida pfesnosti 1
e 952142 0,895 mm  DIN 2269, Trida presnosti 1
M12 175 10863 1,100 12,650 1,787 952143 1,1 mm  DIN 2269, Trida presnosti 1
952144 1,35mm  DIN 2269, Trida presnosti 1
R e v . 952145 1,65mm  DIN 2269, Trida presnosti 1
g ey ove Neauemenoweri® 952146 2,05mm  DIN 2269, Trida presnosti 1
o7 P 1dZ7 IdD ‘M : (M-2) 952147 2,55mm  DIN 2269, Trida pfesnosti 1
Rl 952148 32mm  DIN 2269, Trida presnosti 1
M20 250 18376 1,650 21,163 2,787
M22 250 20376 1,650 23,163 2,787 )
M2 300 22,051 2,050 25,606 3,555 Jednotlivé dratky (obsah z 313-102)
M27 300 25051 2050 28,605 3,554 4 ¥
M30 350 27721 2050 30848 3,121 Je(_je'n pa, Eod'pora vretene 08 mm
M33 350 30727 2050 33848 3121 Obj. &  Primér (D) Pfesnost
m;g :-gg gg.:gg Zzg 3(7’.238 ﬂg 952149 0,17 mm  DIN 2269, Trida pfesnosti 1
M42 4:50 39:077 ésso 42:332 3:755 952150 0,195 mm  DIN 2269, Trida pfesnosti 1
mg :'33 :ﬁ%; ?;& ;g.ggg :;gg 952151 0,22mm  DIN 2269, Trida presnosti 1
M52 5:00 48:752 3:200 5,,:024 5:272 952152 0,25 mm  DIN 2269, Trida presnosti 1
M56 550 52428 3,200 57,267 4839 952153 0,29 mm  DIN 2269, Trida presnosti 1
LD 208 56/126 SN ° 200 S 1207 LA 832 952154 0,335mm  DIN 2269, Trida presnosti 1

952155 0,39 mm  DIN 2269, Trida presnosti 1
952156 0,445 mm DIN 2269, Trida presnosti 1
952157 0,53 mm  DIN 2269, Trida presnosti 1
952158 0,62 mm  DIN 2269, Trida presnosti 1
952159 0,725 mm DIN 2269, Trida presnosti 1
952160 0,895 mm DIN 2269, Trida pFesnosti 1
952161 1,1mm  DIN 2269, Trida presnosti 1
952162 1,35mm  DIN 2269, Trida presnosti 1
952163 1,65 mm  DIN 2269, Trida pfesnosti 1
952164 2,05mm  DIN 2269, Trida presnosti 1
952165 2,55mm  DIN 2269, Trida presnosti 1
952166 3, 2mm  DIN 2269, Trida presnosti 1

Vechny vyrobky jsou urceny k prodeji konecnym zakaznikim. 1 01
Obrazky a nakresy vyrobka jsou informativni. Popisky vyrobk, zejména viechny technické parametry a specifikace, jsou zavazné pouze tehdy, I u OY/O

pokud jsou vzajemné dohodnuty.




