Formtracery Extreme CS-5000CNC a CS-H5000CNC

Technické parametry Série 525 - CNC Kombinované pfistroje na méreni drsnosti povrchu/profilu
;ﬁi’;ﬁfgg{wu 5(2)0_:1::)/500 o Nejpfesnéjsi provedeni dotykovych CNC kombinovanych pfistrojd na méfeni drsnosti povrchu a pro-
Rozsah méeni Z1=12mm filu.
Rychlost méfeni Méfeni drsnosti:
0,02-0,2 mms Pfistroje Formtracer Extreme CS-5000CNC / CS-H5000CNC nabizi nasledujici vyhody:
(’;"g;enz' ':::;S“’y: o Spliiuji nejvy3si naroky na pfesnost a 'opakovatelnost.l '
W BRI CNC resim: max 40mmss © Umoziuji soucasnou analyzu drsnosti povrchu a profilu béhem jednoho méfeni.
Joystickovy rezim: 0 - 40 ¢ S kabinou vcetné antivibra¢niho stojanu jako standard pro zamezeni vnéjsich vliv.
mm/s * Vlysoké rozliseni v ose X1: 5 nm a ose Z1: 0,8 nm /1,6 nm.
Presnost CS-5000CNC:

X =(0,3+0,002L) ym
Z1 =(0,3+10,02H1) um
CS-H5000CNC:
X = (0,16+0,001L) ym
Z1 =(0,07+10,02HI) ym
[L = délka posuvu (mm)]
[H = vy8ka méfeni od vo-
dorovné pozice (mm)]
Pfimost posuvu CS-5000CNC: X =
(0,140,0015L) pm [ stan-
dardni dotek ]
X=(0,2+0,0015L) um [ do-
tek dvojnasobné délky ]
CS-H5000CNC:
X'=(0,05+0,0003L) pm
[ standardni dotek ]
X=(0,1+0,0015L) um [ do-
tek dvojnasobné délky ]
Rozliseni X=0,005 pm
Z1=0,0008 um [ se stan-
dardnim dotekem ]
21=0,0016 ym [ s dote-
kem dvojnasobné délky ]

Mo

Software FORMTRACEPAK

¢ Umoznuje ovladat vse-
chny osy, motoricky fi-
zeny sttl v ose Y (volit.
prislusenstvi) a oto¢né
stoly (volit. prislus.)
pro Ucinnéjsi automati-
zaci méfeni. CS-H5000CNC

¢ Vlyhodnoceni profilu
muze byt provedeno
pomoci analyzy ri-
znych Grovni, Uhld, ¢as-
ti a tolerovani kontury
jako standard.

¢ Kontrolni certifikat
mdze byt vytvoren na-
stavenim forméatu ti-
sku podle zvolenych
pozadavkd.

C5-5000CNC

Obj. ¢. 525-727-12 525-729-12 525-747-12 525-749-12
Svisly posuv v ose Z2 300 300 500 500
[mm]
Jednotka stolu osy Y - Instalovano - Instalovano
Jednotka osy o Instalovano Instalovano Instalovano Instalovano
CS-H5000CNC
Obj. ¢. 525-776-12 525-777-12 525-706-12 525-707-12
Svisly posuv v ose Z2 300 300 500 500
[mm]
Jednotka stolu osy Y - Instalovano - Instalovano
Jednotka osy o - - - -

Vechny vyrobky jsou urceny k prodeji konecnym zakaznikim. 481 H
Obrazky a nakresy vyrobki jsou informativni. Popisky vyrobk, zejména viechny technické parametry a specifikace, jsou zavazné pouze tehdy, I u OY/O

pokud jsou vzajemné dohodnuty.




Formtracery Extreme CS-5000CNC a CS-H5000CNC
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Patka  Snimac

1 = pouze pro CS-H5000CNC
2 = pouze pro CS-5000CNC

H 482 Vechny vyrobky jsou urceny k prodeji konecnym zakaznikim.
I u OY/O Obrazky a nakresy vyrobka jsou informativni. Popisky vyrobk, zejména viechny technické parametry a specifikace, jsou zavazné pouze tehdy,

pokud jsou vzajemné dohodnuty.




